FISA DISCIPLINEI PROCEDEE SI TEHNOLOGII NECONVENTIONALE DE DEFORMARE PLASTICA

1. Date despre program

Anul universitar 2017 - 2018

Decan,
Conf. dr. ing. Tulian Ionita

1.1 Institutia de Invatdmant superior

Universitatea Tehnicé ,,Gheorghe Asachi” din lasi

1.2 Facultatea

Stiinta si Ingineria Materialelor

1.3 Departamentul

TEPM

1.4 Domeniul de studii

Ingineria Materialelor

1.5 Ciclul de studiit

Licenta

1.6 Programul de studii

IPM

2. Date despre disciplina

2.1 Denumirea disciplinei

PROCEDEE SI TEHNOLOGII NECONVENTIONALE

DE DEFORMARE PLASTICA Cod disciplina
2.2 Titularul activitatilor de curs Prof. dr. ing. Radu COMANECI
2.3 Titularul activitatilor de aplicatii Asist.dr.ing. Catalin TUGUI 4 1PM 11 DS
2.4 Anuldestudii?2 | 4 [2.5Semestrul® | 8 [2.6 Tipuldeevaluare* | C [2.7 Tipul disciplinei® | DS
3. Timpul total estimat al activitagilor zilnice (ore pe semestru)
3.1 Numdr de ore pe saptamana 4 idincare: |3.2curs | 2 |3.3asem. 3.3b laborator | 2 |3.3c proiect
3.4 Total ore din planul de invatimant® | 56 idin care: |3.5curs |28 |3.6asem. 3.6b laborator |28 |3.6¢ proiect
Distributia fondului de timp’ Nr. ore
Studiul dupad manual, suport de curs, bibliografie si notite 30
Documentare suplimentara in biblioteca, pe platformele electronice de specialitate si pe teren 20
Pregatire seminarii/laboratoare/proiecte, teme, referate si portofolii 29
Tutoriat® 7
Examiniri® 2
Alte activitati:
3.7 Total ore studiu individual® 88
3.8 Total ore pe semestru'! 144
3.9 Numadrul de credite 6

4. Preconditii (acolo unde este cazul)

4.1 de curriculum®

4.2 de competente

5. Conditii (acolo unde este cazul)

5.1 de desfasurare a cursului®® Tabla, videoproiector, materiale didactice specifice

5.2 de desfisurare a sem./lab./proiect'* Calculator, stand experimental, instrumente de masura, sistem de achizitie de date

6. Competentele specifice acumulate®®

Repartizare
Numar de credite alocat disciplinei®: 6 credite pe
competente’

C1.4. Utilizarea adecvata de criterii si metode de evaluare fundamentale, pentru identificarea,

CP1 modelarea, analiza si aprecierea calitativa si cantitativa a unor fenomene si procese 1
neconventionale, precum si pentru a prelucra si interpreta rezultatele proceselor
neconventionale de deformare plastica

CP2
C3.2. Utilizarea cunostintelor de baza pentru explicarea si interpretarea conditiilor

CP | CP3 | tehnico-economice ale proceselor neconventionale din sectoarele de prelucrare prin 2

deformare plastica a materialelor
C4.4. Utilizarea adecvata de criterii si metode standard pentru analiza si evaluarea

CP4 | tehnologiilor neconventionale de deformare plastica si implementarea acestora in 2
conformitate cu normele de calitate, de mediu si de securitate a muncii

CP5

CP6

CT1

cT | e CT_2. R_ealiza_rea activitatilor si exercitarea rolurilor specifice muncii in echipa, pe diferite 1

paliere ierarhice

CT3
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7. Obiectivele disciplinei (reiesind din grila competentelor specifice acumulate)

Procesarea materialelor metalice si nemetalice in vederea obtinerii de piese finite prin

0 O sl €U CTBET T tehnologii neconventionale de deformare plastica

Cunoasterea principiilor de proiectare si aplicare eficienta a tehnologiilor

e neconventionale de deformare plastica

8. Continuturi

8.1 Curs?® Metode de predare!® Obs/Nr ore

1. Tehnologii neconventionale de prelucrare prin forjare si matritare 8
1.1. Forjarea prin procedeul oscilant
1.2. Forjarea orbitala
1.3. Forjarea prin procedeul radial-oscilant
1.4. Forjarea prin procedeul radial
1.5. Matritarea prin electrorefulare
1.6. Matritarea cu viteze mari la ciocane
1.7. Matritarea materialelor din stare lichida
1.8. Matritarea semifabricatelor turnate si sinterizate
1.9. Matritarea materialelor din stare pulverulenta
2. Tehnologii neconventionale de prelucrare prin rulare 3
2.1. Rularea danturilor
2.2. Rularea filetelor
2.3. Rularea burghielor
2.4. Rularea materialelor din stare pulverulenta
3. Tehnologii neconventionale de prelucrare prin laminare 3
3.1. Laminarea transversal-elicoidala in calibre
3.2. Laminarea longitudinala periodica
3.3. Laminarea inelelor pe masini cu role
3.4. Laminarea materialelor din stare pulverulenta
3.5. Laminarea tevilor pe laminoare pendulare si planetare

4. Tehnologii neconventionale de prelucrare prin tragere si trefilare Expunere 2
4.1. Tragerea tevilor prin matrite rotative Prezentare la tabla
4.2. Tragerea tevilor din pulberi sinterizate Videoproiector

5. Tehnologii neconventionale de prelucrare prin extrudare 2

5.1. Extrudarea tevilor prin matrite rotative cu bile
5.2. Extrudarea hidrostatica
5.3. Extrudarea materialelor din stare pulverulenta
5.4. Extrudarea tevilor in cAmp ultrasonor

6. Tehnologii neconventionale combinate de deformare plastica 3
6.1. Forjarea si laminarea inelelor
6.2. Forjarea si laminarea rotilor de vagoane
6.3. Matritarea si extrudarea materialelor metalice
6.4. Extrudarea si laminarea tevilor

7. Tehnologii neconventionale de prelucrare prin fasonare-ambutisare 7
7.1. Prelucrarea plastica cu scule flexibile si cu plumb
7.2. Prelucrarea plastica cu incélzirea sau racirea semifabricatului
7.3. Prelucrarea prin ambutisare rotativa si prin intindere
7.4. Prelucrarea plastica hidraulica si pneumatica
7.5. Prelucrarea plastica cu explozivi
7.6. Prelucrarea plastica cu gaze combustibile
7.7. Prelucrarea plastica prin destinderea gazelor
7.8. Prelucrarea prin magnetoformare
7.9. Prelucrarea plastica prin efect electrohidraulic
7.10. Prelucrarea prin ambutisare activata cu vibratii
7.11. Prelucrarea plastica a materialelor poroase

Bibliografie curs:

1.CHELU, GH.; BENDIC, V., (1996), Tehnologii neconventionale de matritare-forjare. Bucuresti: Editura Tehnica.
2.CIOCARDIA, C. et al., (1991), Tehnologia presirii la rece. Bucuresti: Editura Didactica si Pedagogici.

3.FLORESCU, A. (1998), Tehnologii de fabricare a tevilor prin deformare plastica. lasi: Editura Cermi.

4.LUCA, D.; GHIZDAVU, V.; CIURARU, L., (1997), Tehnologii neconventionale de prelucrare plastica. lasi: Editura Cermi.
5.LUCA, D., (2002), Prelucriri neconventionale prin magnetoformare si modelari cu elemente finite. [agi: Editura Tehnopress.
6.LUCA, D., (2004), Procesari neconventionale prin ambutisare. Iasi: Editura Tehnopress.

T.NEAGU, C. et al., (1994), Presarea la rece a pieselor cu filet si danturd. Bucuresti: Editura Tehnica.

8.SEMIATIN, S.L. et al., (1998), ASM Handbook. VVolume 14: Forming and Forging. Ohio: ASM International.

9.SUSAN, M.; ZAHARIA, L.; DANAILA, V.-L., (2000), Prelucriri plastice speciale. Iasi: Editura ,,Gh. Asachi”.
10.VIDA-SIMITI, I.; MAGYAROSY, |., (1992), Materiale poroase permeabile sinterizate. Bucuresti: Editura OID-ICM.
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8.2a Seminar Metode de predare® Obs/Nr ore

8.2b Laborator Metode de predare?! Obs/Nr ore

1..Instructiuni proprii de Securitate si sanatate in munca la activitatea de laborator de 2
la disciplina ,,Tehnologii neconventionale de deformare plastica”
2..Prelucrarea prin forjare orbitala. Partea a [-a

..Prelucrarea prin forjare orbitala. Partea a 1-a

..Prelucrarea plastica cu scule flexibile

..Prelucrarea plastica cu energie de impact prin coloana de apa
..Prelucrarea prin presare hidraulica

..Prelucrarea prin magnetoformare. Partea a I-a

..Prelucrarea prin magnetoformare. Partea a I1-a

..Prelucrarea pulberilor metalice prin presare cu viteze ridicate
10.Prelucrarea plastica prin efect electrohidraulic. Partea a [-a
11.Prelucrarea plastica prin efect electrohidraulic. Partea a II-a
12.Evaluare finala si recuperari

Demonstratie practica
Experimente
Exercitii de calcul

O 0O~ Wn bW
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8.2¢ Proiect Metode de predare® Obs/Nr ore

Bibliografie aplicatii (seminar / laborator / proiect):
1.ZAHARIA, L.; LUCA, D., (1998), Prelucriri plastice prin tehnologii neconventionale. In: Prelucrarea plastica a
materialelor. Indrumar de laborator. Partea a Il-a. lasi: U.T. Rotaprint.

9. Coroborarea continuturilor disciplinei cu asteptirile reprezentantilor comunitatii epistemice, asociatiilor profesionale si
angajatori reprezentativi din domeniul aferent programului®

10. Evaluare

10.3 Pondere din

10.2 Metode de evaluare -
nota finala

Tip activitate 10.1 Criterii de evaluare

Teste pe parcurs®:-; siptimana %
Teme de casa: - %
Evaluare finala: Colocviu

Probe si conditii de desfasurare a acestora:

Cunostinte teoretice Tnsusite

10.4 Curs

(cantitatea, corectitudinea,
acuratetea)

1. Subiect cu intrebari deschise ; sarcini
dezvoltare tematica ; conditii de lucru oral;
pondere 100 %;

2. - sarcini - ; conditii de lucru -; pondere %;

3. -; sarcini - ; conditii de lucru -; pondere  %;

50%

(minim nota 5)

Frecventa/relevanta

] Evidenta interventiilor

10.5a Seminar interventiilor sau riaspunsurilor |[] Portofoliu de lucriri (referate, sinteze, rezolviri) %
Cunoasterea aparaturii, a
modului de utilizare a [] Chestionar scris
instrumentelor specifice; X] Raspunsuri orale 50%

10.5b Laborator

evaluarea unor instrumente sau
realizari, prelucrarea si
interpretarea unor rezultate

X] Caiet de laborator (lucriri experimentale, referate)
[] Demonstratie practica

(minim nota 5)

10.5¢ Proiect

Calitatea proiectului realizat,
corectitudinea documentatiei

proiectului, justificarea solutiilor

alese

] Autoevaluarea proiectului
[] Prezentarea si/sau sustinerea proiectului
] Evaluarea critica a unui proiect

%
(minim nota 5)

10.5d Alte
activititi®

%

(minim nota 5)

10.6 Standard minim de performanti®®

Cunoasterea schemelor de principiu ale procedeelor neconventionale de deformare plastica
Cunoasterea domeniilor de aplicare ale tehnologiilor neconventionale de deformare plastica

Data completarii, Semnatura titularului de curs, Semnatura titularului de aplicatii,

20.09.2017

Data avizarii in departament, Director departament,

Prof. dr. ing. Petricd Vizureanu
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1 Licenta / Master

2 1-4 penrtru licenyd, 1-2 pentru master

31-8 pentru licenya, 1-3 pentru master

4 Examen, colocviu sau VP A/R — din planul de invatamant

5 DF - disciplind fundamentald, DID - disciplind in domeniu, DS — disciplind de specialitate sau DC - disciplind complementard - din planul de
invatamant

6 Este egal cu 14 saptamadni X numdrul de ore de la punctul 3.1 (similar pentru 3.5, 3.6abc)

" Liniile de mai jos se referd la studiul individual; totalul se completeaza la punctul 3.7.

8 fntre 7 5i 14 ore

9 Tntre 2 si 6 ore

10 Suma valorilor de pe liniile anterioare, care se referd la studiul individual.

1 Suma dintre numarul de ore de activitate didactica directd (3.4) si numdrul de ore de studiu individual (3.7); trebuie sd fie egald cu numdrul
de credite alocat disciplinei (punctul 3.9) x 24 de ore pe credit.

12 Se menioneaza disciplinele obligatoriu a fi promovate anterior sau echivalente

13 Tubla, vidoproiector, flipchart, materiale didactice specifice etc.

1% Tehnica de calcul, pachete software, standuri experimentale, etc.

15 Competenyele din Grilele G1 si G1bis ale programului de studii, adaptate la specificul disciplinei, pentru care se repartizeaza credite
(www.rncis.ro sau site-ul facultdtii)

8 Din planul de invatamant

17 Creditele alocate disciplinei se distribuie pe competenye profesionale si transversale Tn funcyie de specificul disciplinei

18 Titluri de capitole si paragrafe

19 Expunere, prelegere, prezentare la tabld a problematicii studiate, utilizare videoproiector, discufii cu studentii (pentru fiecare capitol, dacd
este cazul)

20 Discuyii, dezbateri, prezentare si/sau analizd de lucrdri, rezolvare de exercifii si probleme

21 Demonstrayie practicd, exercifiu, experiment

22 studiu de caz, demonstrayie, exercisiu, analiza erorilor etc.

2 Legdtura cu alte discipline, utilitatea disciplinei pe piaga muncii

24 Se va preciza numdrul de teste si saptamanile in care vor fi sustinute.

%5 Cercuri stiinyifice, concursuri profesionale etc.

%6 Se particularizeazd la specificul disciplinei standardul minim de performantd din grila de competente a programului de studii.
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