FISA DISCIPLINEI ECHIPAMENTE TEHNOLOGICE PENTRU TURNATORII (1)

1. Date despre program

Anul universitar 2017 - 2018

Decan,
Conf. dr. ing. Iulian Ionita

1.1 Institutia de Invatdmant superior

Universitatea Tehnica ,,Gheorghe Asachi” din Iasi

1.2 Facultatea

Stiinta si Ingineria Materialelor

1.3 Departamentul TEPM

1.4 Domeniul de studii Inginerie Mecanica
1.5 Ciclul de studii* Licenta

1.6 Programul de studii EPI

2. Date despre disciplini

2.1 Denumirea disciplinei ECHIPAMENTE TEHNOLOGICE PENTRU o
TURNATORII (1) Cod disciplina
2.2 Titularul activitatilor de curs Sef lucr.dr.ing. Viorel GRANCEA
2.3 Titularul activitatilor de aplicatii Asist.drd.ing. Simona BALTATU 4 EP1 05 DS
2.4 Anuldestudiiz | 4 [2.5SemestrulP | 7 [2.6Tipuldeevaluare* [ E [2.7 Tipul disciplinei® | DS
3. Timpul total estimat al activitatilor zilnice (ore pe semestru)
3.1 Numar de ore pe saptamand 4 idincare: | 3.2curs | 2 [3.3asem. 3.3b laborator | 2 |3.3c proiect
3.4 Total ore din planul de invitdimant® | 56 {din care: | 3.5 curs | 28 | 3.6a sem. 3.6b laborator |28 | 3.6¢ proiect
Distributia fondului de timp’ Nr. ore
Studiul dupd manual, suport de curs, bibliografie si notite 14
Documentare suplimentara in biblioteca, pe platformele electronice de specialitate i pe teren 10
Pregitire seminarii/laboratoare/proiecte, teme, referate si portofolii
Tutoriat® 10
Examiniri® 6
Alte activitati:
3.7 Total ore studiu individual* 40
3.8 Total ore pe semestru*! 96
3.9 Numadrul de credite 4
4. Preconditii (acolo unde este cazul)
4.1 de curriculum®? | Tehnologii de procesare prin turnare
4.2 de competente -
5. Conditii (acolo unde este cazul)
5.1 de desfasurare a cursului® Tabla, videoproiector, materiale specifice
5.2 de desfasurare a sem./lab./proiect' Tabla, videoproiector, materiale specifice
6. Competentele specifice acumulate®™
Repartizare
Numir de credite alocat disciplinei'®: 4 credite pe
competente!’
CP1 C?l.2 Identi_ﬁcarea_ si utilizarea adecvata a conceptelor, teoriilor si a metodelor specifice 1
sistemelor industriale, pe baza cunostintelor din stiintele fundamentale
C2.3 Aplicarea cunostintelor, principiilor si metodelor din stiintele tehnice ale domeniului si
CP2 | asocierea acestora cu reprezentarile grafice, in scopul rezolvarii de sarcini specifice 1
domeniului Inginerie mecanica
CP3
CP ["cpa
CP5
CP6
CPS1 Real.izarea unor reprezentari grafice tehnice de complexitate medie cu specificarea conditiilor 1
tehnice
CPS2
CT1
CT2
cT Autoevaluarea obiectiva a nevoii de formare profesionald, continua, in scopul insertiei pe
CT3 | piata muncii si al adaptarii la dinamica cerintelor acesteia si pentru dezvoltarea personala si 1
profesionala.
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| cT5s |

7. Obiectivele disciplinei (reiesind din grila competentelor specifice acumulate)

7.1 Obiectivul general al disciplinei

echipamente.

Prin continutul teoretic si partea aplicativa, se urmareste ca disciplina s constituie o
baza eficientd a cunoasterii utilajelor tehnologice specifice sectiilor de turnare, precum si
de a asigura cunostintele necesare proiectérii, constructiei si exploatarii acestor

7.2 Obiective specifice

Capacitatea de a solutiona probleme tehnice specifice echipamentelor tehnologice pentru
turnare, capacitatea de proiectare a echipamentelor tehnologice.

8. Continuturi

8.1 Curs®®

Metode de predare'®

Obs/Nr ore

Cap. 1. Echipamente pentru turnare in forme permanente
1.1. Consideratii generale
1.2. Dispozitivele masinilor de turnare in forme permanente
1.3. Analiza constructiva a unor tipuri de masini pentru turnarea in forme
permanente
Cap. 2. Echipament tehnologic pentru turnarea prin aspiratie
2.1. Caracterizarea procedeului
2.2. Analiza unor instalatii, masini si mecanisme
2.3. Calculul cristalizorului
Cap. 3. Echipamente tehnologice pentru turnarea la joasa presiune
3.1. Caracterizare procedeu. Clasificari
3.2. Analiza unor masini si instalatii de turnare la joasa presiune
Cap. 4. Echipamente tehnologice pentru turnare in cdmp centrifugal
4.1. Caracterizare procedeu. Clasificari
4.2. Analiza constructiv — functionala a unor masini de turnare in camp
centrifugal
4.3. Teoria echipamentelor de turnare in cdmp centrifug
4.4, Actionarea masinilor pentru turnarea centrifuga
Cap. 5. Echipamente tehnologice pentru turnarea sub presiune
5.1. Caracterizare procedeu. Clasificare
5.2. Echipamente tehnologice de turnare cu camera calda de presare
5.3. Echipamente tehnologice de turnare cu camera rece de presare
5.4. Echipamente tehnologice de turnare cu vid
5.5. Mecanisme de presare
Cap. 6. Exploatarea, intretinerea si repararea echipamentelor tehnologice pentru
turnatorii
6.1 Exploatarea echipamentelor tehnologice pentru turnatorii
6.2. Factori care determina durata de exploatare a echipamentelor
tehnologice pentru turnatorii
6.3. Intretinerea echipamentelor tehnologice pentru turnatorii

Expunere
Prezentare la tabla
Videoproiector

4

Bibliografie curs:
1. Constantinescu, A., 1977, Utilaje pentru turndtorii, Universitatea Brasov.

2. 1. Chira, L. Sofroni, V. Brabie, Procedee speciale de turnare, Editura Didactica si Pedagogica Bucuresti, 1980.

3. Guscila, A., Constantinescu, A., 1974, Utilajul si tehnologia turnarii si prelucrarii la cald, Editura Didactica si Pedagogica,

Bucuresti.

4. Oprescu, I, Varcolacu, 1., 1977, Utilaje metalurgice, Editura Didactica si Pedagogica, Bucuresti.
5. Réileanu, T., Mirea, C., Grancea, V., Badarau, Gh., Cucos, 1., 2002, Utilaje si magsini pentru pregatirea amestecurilor de

formare, Editura ,,Gh. Asachi”, Iasi.

6. Zubac, V., 1982, Utilaje pentru turnatorii, Editura Didactica si Pedagogica, Bucuresti.

7. Zubac, V., Dumitrescu, G., 1975, Utilaje si linii automate in turndtorii, Editura Tehnicd, Bucuresti.

8.2a Seminar Metode de predare® Obs/Nr ore
8.2b Laborator Metode de predare? Obs/Nr ore
1. Notiuni de sanatate si securitate a muncii 4

2. Echipament de turnare in forme permanente 4

3. Echipament de turnare sub presiune Expunere 4

4. Calculul unor parametri la instalatii de tunare la joasa presiune Prezentare la tabla 6

5. Determinarea parametrilor de lucru pentru echipamente tehnologice de turnare n Videoproiector 6
camp centrifug

6. Principii si procedee aplicate la echipamente tehnologice de turnare in vederea 4
obtinerii pieselor de nalta calitate

8.2c Proiect Metode de predare® Obs/Nr ore

Bibliografie aplicatii (seminar / laborator / proiect):

2/4




1. Réileanu, T., Mirea, C., Manole, V., 1995, Utilaje pentru turndatorie — indrumar de laborator, Rotaprint, I.P. Iasi.

2. Stefanescu, C., Stefanescu, D., 1972, Indreptar pentru turndtorii, Editura Tehnica, Bucuresti.

9. Coroborarea continuturilor disciplinei cu asteptirile reprezentantilor comunititii epistemice, asociatiilor profesionale si
angajatori reprezentativi din domeniul aferent programului®

Prin continut si obiectivele propuse, disciplina este integrata obiectivelor urmarite prin planul de invatamant, completand
procesul de formare a competentelor profesionale ale absolventilor in domeniul echipamentelor pentru turnare.

10. Evaluare

Tip activitate

10.1 Criterii de evaluare

10.2 Metode de evaluare

10.3 Pondere din
nota finala

Cunostinte teoretice Tnsusite Teste pe pa"fL_'rSM:l; séptdména 6 ZOSA’
10.4 Curs (cantitatea, corectitudinea, Teme de casa: - OA’
acuratetea) Evaluare finala: Examen . .SOA’
(minim nota 5)
. Frecventa/relevanta [] Evidenta interventiilor
10.5a Seminar interventiilor sau raspunsurilor |[] Portofoliu de lucriri (referate, sinteze, rezolviri) %
Cunoasterea aparaturii, a
modului de utilizare a [] Chestionar scris
instrumentelor specifice; X Raspunsuri orale 30%

10.5b Laborator

evaluarea unor instrumente sau
realizari, prelucrarea si
interpretarea unor rezultate

[X] Caiet de laborator (lucriri experimentale, referate)
[X] Demonstratie practica

(minim nota 5)

10.5¢ Proiect

Calitatea proiectului realizat,
corectitudinea documentatiei

proiectului, justificarea solutiilor

alese

[] Autoevaluarea proiectului
[] Prezentarea si/sau sustinerea proiectului
[] Evaluarea critica a unui proiectului

%

(minim nota 5)

10.5d Alte
activititi®®

%

(minim nota 5)

10.6 Standard minim de performant;

5_26

Sa cunoasca echipamentele necesare pentru turnarea in forme permanente
Sa cunoscé echipamentele necsare turnarii sub presiune si la joasa presiune
Sa cunosca echipamentele necsare turndrii Th cdmp centrigugal

Data completarii,

20.09.2017

Semnatura titularului de curs,

Data avizarii in departament,

! Licentd / Master

2 1-4 penrtru licenyd, 1-2 pentru master
31-8 pentru licenyd, 1-3 pentru master

4 Examen, colocviu sau VP A/R — din planul de invatimant
5 DF - disciplind fundamentald, DID - disciplind in domeniu, DS — disciplind de specialitate sau DC - disciplind complementard - din planul de

invagamant

Director departament,

Prof. dr. ing. Petrica Vizureanu

6 Este egal cu 14 sdptamadni X numdrul de ore de la punctul 3.1 (similar pentru 3.5, 3.6abc)
7 Liniile de mai jos se referd la studiul individual; totalul se completeaza la punctul 3.7.

8 Jntre 7 si 14 ore
9 Tntre 2 5i 6 ore

10 Suma valorilor de pe liniile anterioare, care se referd la studiul individual.
Y Suma dintre numarul de ore de activitate didactica directd (3.4) si numdrul de ore de studiu individual (3.7); trebuie sa fie egald cu numdrul
de credite alocat disciplinei (punctul 3.9) x 24 de ore pe credit.

12 Se menfioneaza disciplinele obligatoriu a fi promovate anterior sau echivalente
18 Tubla, vidoproiector, flipchart, materiale didactice specifice etc.

14 Tehnica de calcul, pachete software, standuri experimentale, etc.

15 Competenyele din Grilele G1 si G1bis ale programului de studii, adaptate la specificul disciplinei, pentru care se repartizeaza credite
(www.rncis.ro sau site-ul facultdtii)
16 Din planul de invatamant
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Semnatura titularului de aplicatii,


http://www.rncis.ro/

17 Creditele alocate disciplinei se distribuie pe competenye profesionale si transversale in funcyie de specificul disciplinei

18 Titluri de capitole i paragrafe

19 Expunere, prelegere, prezentare la tabld a problematicii studiate, utilizare videoproiector, discufii cu studentii (pentru fiecare capitol, dacd
este cazul)

20 Discuyii, dezbateri, prezentare si/sau analizd de lucrdri, rezolvare de exerciyii si probleme

2l Demonstrayie practicd, exercifiu, experiment

22 stydiu de caz, demonstrayie, exercitiu, analiza erorilor etc.

B Legdtura cu alte discipline, utilitatea disciplinei pe piafa muncii

24 Se va preciza numdarul de teste si saptamanile In care vor fi sustinute.

25 Cercuri stiinyifice, concursuri profesionale etc.

% Se particularizeazd la specificul disciplinei standardul minim de performantd din grila de competenge a programului de studii.
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