FISA DISCIPLINEI ECHIPAMENTE TEHNOLOGICE PENTRU DEFORMARI PLASTICE (2)

1. Date despre program

Anul universitar 2017 - 2018

Decan,
Conf. dr. ing. Iulian Ionita

1.1 Institutia de Invatdmant superior

Universitatea Tehnica ,,Gheorghe Asachi” din Iasi

1.2 Facultatea

Stiinta si Ingineria Materialelor

1.3 Departamentul TEPM

1.4 Domeniul de studii Inginerie Mecanica
1.5 Ciclul de studii* Licenta

1.6 Programul de studii EPI

2. Date despre disciplini

2.1 Denumirea disciplinei ECHIPAMENTE TEHNOLOGICE PENTRU o
DEFORMARI PLASTICE (2) Cod disciplina

2.2 Titularul activitatilor de curs S.l.dr.ing. Manuela-Cristina PERJU

2.3 Titularul activitatilor de aplicatii As.drd.ing. Dumitru-Doru BURDUHOS-NERGIS 4 EPI 03 DS

2.4 Anuldestudiiz | 4 [25Semestrul® | 7 [2.6 Tipuldeevaluare* [ C [2.7 Tipul disciplinei® | DS

3. Timpul total estimat al activitatilor zilnice (ore pe semestru)

3.1 Numdr de ore pe saptamana 4 idincare: |3.2curs | 2 |3.3asem. 3.3b laborator 3.3c proiect | 2
3.4 Total ore din planul de invatimant® | 56 idin care: |3.5 curs |28 |3.6a sem. 3.6b laborator 3.6¢ proiect | 28
Distributia fondului de timp’ Nr. ore
Studiul dupd manual, suport de curs, bibliografie si notite 14
Documentare suplimentara in biblioteca, pe platformele electronice de specialitate i pe teren 10
Pregitire seminarii/laboratoare/proiecte, teme, referate si portofolii 28
Tutoriat® 7
Examiniri® 4

Alte activitati:

3.7 Total ore studiu individual* 63

3.8 Total ore pe semestru*!

119

3.9 Numarul de credite

4. Preconditii (acolo unde este cazul)

4.1 de curriculum??

ECHIPAMENTE TEHNOLOGICE PENTRU DEFORMARI PLASTICE (1)

4.2 de competente -

5. Conditii (acolo unde este cazul)

5.1 de desfasurare a cursului®

Tabla, videoproiector, materiale didactice specifice.

5.2 de desfasurare a sem./lab./proiect'

Tabla, materiale didactice specifice.

6. Competentele specifice acumulate®™

Repartizare
Numir de credite alocat disciplinei'®: 4 credite pe
competente!’

C1.2. Utilizarea cunostintelor de baza pentru explicarea functionarii §i alegerea 1
echipamentului tehnologic pentru deformarea plastica prin forjare

CP1 | C1.6. Rezolvarea, interpretarea i explicarea unor probleme de ordin tehnologic despre
deformarea plastica prin forjare pe echipamente tehnologice specifice (ciocane, prese 1
mecanice si hidraulice si echipamente de constructie speciala)

cP2 C2.6. Realizarea de reprezentari grafice tehnice specifice privind alegerea optima a 1

CP echipamentelor tehnologice pentru tehnologii de forjare

CP3

CP4

CP5

CP6

CPS1

CPS2
Promovarea rationamentului logic, convergent si divergent, a aplicabilitatii practice, a

CT1 | evaluarii si autoevaludrii, in luarea deciziilor despre functionarea si alegerea rationala a 1

cT echipamentului tehnologic de forjare libera si in matrita.
CT2
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7. Obiectivele disciplinei (reiesind din grila competentelor specifice acumulate)

7.1 Obiectivul general al disciplinei

Constructia, functionarea si elemente de proiectare pentru utilaje de baza de forjare-
matritare: ciocane, prese cu surub, prese mecanice si hidraulice, masini de forjat
reductoare, masini de forjat de constructie speciala, respectiv se prezinta mecanizarea si
automatizarea utilajelor sectiilor de forja, fiabilitatea si estetica utilajelor. De asemenea
se prezinta masuri de protectia si securitatea muncii in sectiile de forja.

7.2 Obiective specifice

Ciocane de forjare libera, ciocane de matritare, prese cu excentric, prese cu frictiune,
prese hidraulice, mecanizarea, automatizarea, fiabilitatea utilajelor, protectia si
securitatea muncii n sectiile de forja.

8. Continuturi

8.1 Curs'® Metode de predare!® Obs/Nr ore
Cap. 1. PROCEDEE DE PRELUCRARE PRIN DEFORMARE PLASTICA 2
Cap. 2. CIOCANE PENTRU FORJARE 6

2. 1. Bilantul energetic al masinilor de forjat

NS
)

. Ciocane abur-aer
. 2. 1. Principiul de functionare

. Ciocane pneumatice
. 3. 1. Ciocane cu doi cilindri

Cap. 3. PRESE CU SURUB
3
3.
3
3
3

. Calculul preselor cu surub

. Rigiditatea preselor cu surub

. 4. PRESE MECANICE
. Clasificare

. Prese de debavurat

. Prese cu genunchi

. Prese de indoit si de Tndreptat
. Prese cu dublu si triplu efect

. Prese de constructie speciala

. Cinematica preselor mecanice

@CXJ\I@U‘IAQJI\)H% oo\ICwacnoooom.booNH% PPN RRONWR NN RN NN

3
3
3.
C
4
4
4
4,
4
4
4
4
4
4
4

preselor mecanice

4.11. 1. Arborii principali ai preselor mecanice

4. 11. 2. Rotile dintate
4. 11. 3. Berbecul si biela
4. 11. 4. Batiul preselor

ap. 5. PRESE HIDRAULICE
Clasificare

Prese de forjare libera
Prese de matritat

Prese de ambutisat

P

4.
4.
C
5.
5.
5.
5.
5. rese de extrudat

1.
2.
3.
4.
5.

. 2. 2. Calculul specific al ciocanelor abur-aer

. 2. 3. Agentul motor al ciocanelor abur-aer

. 2. 4. Randamentul si consumul de abur-aer

. 2. 5. Constructia si functionarea ciocanelor abur-aer
. 2. 6. Exploatarea rationala a ciocanelor abur-aer

. 3. 2. Calculul ciocanului cu dubla actiune

. 3. 3. Parametrii de calcul ai ciocanelor pneumatice
. 3. 4. Constructia ciocanelor pneumatice

. 3. 5. Exploatarea rationala a ciocanelor pneumatice

. Domenii de utilizare. Clasificare. Principii de functionare

. Prese cu surub actionate hidraulic
. Prese cu surub actionate electric

. 5. 2. Calculul preselor cu surub actionate hidraulic

. Calculul si constructia organelor principale ale preselor cu surub
. 6. 1. Fortele care solicita presa cu surub

. 6. 2. Ansamblul volant surub-berbec

. 3. Mecanismul de siguranta a preselor cu surub

. Exploatarea rationala a preselor cu surub

. Prese mecanice pentru matritare la cald (maxiprese)
. Prese de forjat orizontale (masini de forjat orizontale/MFO)

. 10. Calculul energetic al preselor mecanice
. 11. Constructia, functionarea, calculul principalelor mecanisme si organe ale

12. Rigiditatea preselor mecanice
13. Exploatarea rationala a preselor mecanice

4
. Prese cu surub actionate mecanic (prin frictiune) Expunere
Prezentare la tabla
. 5. 1. Calculul energetic al preselor cu surub cu frictiune Videoproiector
4
4
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6. Actionarea preselor hidraulice

5. 6. 1. Actionarea preselor direct de la pompa

5. 6. 2. Actionarea preselor de la acumulator

5. 6. 3. Actionarea preselor cu multiplicator

7. Constructia preselor hidraulice si elemente de calcul
. 8. Utilaje auxiliare ale preselor hidraulice

5. 8. 1. Pompele

5. 8. 2. Acumulatoarele

5. 8. 3. Multiplicatoarele

5. 8. 4. Organele de distributie

5. 9. Rigiditatea preselor hidraulice

5. 10. Exploatarea rationala a preselor hidraulice

Cap. 6. MASINI DE FORJAT DE CONSTRUCTIE SPECIALA 4
6. 1. Masgini de forjat dantura rotilor dintate si a pieselor cu caneluri
6. 2. Magini pentru forjarea inelelor

6. 3. Masini de forjat cu miscare oscilanta

6. 4. Masini de refulat cu incilzire electrica

6. 5. Masini de Tndoit

Cap. 7. MECANIZAREA SI AUTOMATIZAREA UTILAJELOR DIN SECTIILE 2
D

7. 1. Mecanizarea utilajelor din sectiile de forja
7. 2. Automatizarea utilajelor din sectiile de forja
7. 3. Automatizarea forjarii in matrita

Cap. 8. FIABILITATEA SI ESTETICA UTILAJELOR 2
8. 1. Fiabilitatea utilajelor pentru forjare-matritare
8. 2. Estetica utilajelor pentru forjare-matritare

Bibliografie curs:
. Moldovan, V., Maniu, A., (1982), Utilaje pentru deformari plastice, Editura Didactica si Pedagogica, Bucuresti.
. Dimitriu, S., Utilajul sectiilor de forja, (1992), Curs universitar, Universitatea din Galati.
. Susan, M., (2002), Deformarea metalelor prin forjare, Ed. Tehnopres, lasi
. Badea, S., (1998), Forjarea in matrita, Editura Didactica si Pedagogica, Bucuresti.

. Basuc, D., s. a., (2001), Proiectare asistata de calculator, Editura BREN, Bucuresti.
. Moldovan, V., (1979), Exploatarea rationala a masinilor de forjat, Editura Tehnica, Bucuresti.
. Marin, V., s. a,, (1981), Sisteme hidraulice de actionare si reglare automata, Editura Tehnica, Bucuresti.

1
2
3
4
5. Moldovanu, V., s. a., (1990), Utilaje pentru deformari plastice. Culegere de date pentru proiectare, I. P. Cluj-Napoca.
6
7
8
8

.2a Seminar Metode de predare® Obs/Nr ore
8.2b Laborator Metode de predare? Obs/Nr ore
8.2c Proiect Metode de predare® Obs/Nr ore
Proiectarea unei prese cu manivela cu actionare electrica, cu forta nominald in 28

limitele 10...20 MN, 20...40 cicluri pe minut si cursa de 300...800 mm;
* Caracteristici ale temei de proiectare:

(i) proiectare utilaj de deformare plastica;

(i) calculul energetic;

(iii) dimensionarea componentelor principale;

(iv) calculul transmisiei;

(v) alegerea motorului electric;

(vi) randamentul utilajului

Bibliografie aplicatii (seminar / laborator / proiect):

1. Moldovanu, V., s. a., (1990), Utilaje pentru deformari plastice. Culegere de date pentru proiectare, 1. P. Cluj-Napoca
2. Basuc, D, s. a., (2001), Proiectare asistata de calculator, Editura BREN, Bucuresti

3. Moldovan, V., (1979), Exploatarea rationala a masinilor de forjat, Editura Tehnica, Bucuresti

4. Marin, V., s. a., (1981), Sisteme hidraulice de actionare si reglare automata, Editura Tehnica, Bucuresti

9. Coroborarea continuturilor disciplinei cu asteptirile reprezentantilor comunititii epistemice, asociatiilor profesionale si
angajatori reprezentativi din domeniul aferent programului®®

Cunoasterea legaturii intre proiectarea si conceptia produsului si modul de realizare.

10. Evaluare
Tip activitate 10.1 Criterii de evaluare 10.2 Metode de evaluare 103 Pon_derevdln
nota finala
24+ (ZtS1A . 0,
Cunostinte teoretice Tnsusite Teste pe par(il_”s -, Saptamana : %
. A Teme de casa: -, %
10.4 Curs (cantitatea, corectitudinea, —— -
acuratetea) Evaluare finala: colocviu 60%
Probe si conditii de desfasurare ale acestora: (minimum nota 5)
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1. Subiect cu intrebari deschise ; sarcini
raspuns intrebari deschise ; conditii de lucru oral;
pondere 100 %;
2. - sarcini - ; conditii de lucru -; pondere  %;
3. -;sarcini - ; conditii de lucru -; pondere  %;

Frecventa/relevanta [] Evidenta interventiilor

10.5a Seminar interventiilor sau raspunsurilor |[] Portofoliu de lucriri (referate, sinteze, rezolviri) %
Cunoasterea aparaturii, a
modului de utilizare a [] Chestionar scris
instrumentelor specifice; ] Raspunsuri orale %
10.5b Laborator . ) . . .
evaluarea unor instrumente sau |[_] Caiet de laborator (lucriri experimentale, referate) (minimum nota 5)
realizari, prelucrarea si [] Demonstratie practica
interpretarea unor rezultate
Calitatea proiectului realizat, . .
corectitudﬁnea documentatiei [ Autoevaluarea proiectului 40%

X Prezentarea si/sau sustinerea proiectului
[] Evaluarea critica a unui proiectului

10.5c¢ Proiect

proiectului, justificarea solutiilor (minimum nota 5)

alese

10.5d Alte %
activititi®® (minimum nota 5)

10.6 Standard minim de performanta®

Proiectarea unor utilaje din domeniul procesarii materialelor prin deformare plastica in conformitate cu sistemele de
management al calitatii, mediului si de protectie a muncii

Data completarii, Semnatura titularului de curs, Semnatura titularului de aplicatii,
25.00.2017 e
Data avizarii in departament, Director departament,

Prof. dr. ing. Petrica Vizureanu

! Licentd / Master

2 1-4 penrtru licenyd, 1-2 pentru master

31-8 pentru licenyd, 1-3 pentru master

4 Examen, colocviu sau VP A/R — din planul de invatamant

5 DF - disciplind fundamentald, DID - disciplind in domeniu, DS — disciplind de specialitate sau DC - disciplind complementard - din planul de
invagamant

6 Este egal cu 14 saptamani X numdrul de ore de la punctul 3.1 (similar pentru 3.5, 3.6abc)

7 Liniile de mai jos se referd la studiul individual; totalul se completeaza la punctul 3.7.

8 fntre 7 si 14 ore

9 Tntre 2 si 6 ore

10 Suma valorilor de pe liniile anterioare, care se referd la studiul individual.

Y Suma dintre numarul de ore de activitate didactica directd (3.4) si numdrul de ore de studiu individual (3.7); trebuie sa fie egald cu numdarul
de credite alocat disciplinei (punctul 3.9) x 24 de ore pe credit.

12 Se menfioneaza disciplinele obligatoriu a fi promovate anterior sau echivalente

13 Tubla, vidoproiector, flipchart, materiale didactice specifice etc.

14 Tehnica de calcul, pachete software, standuri experimentale, etc.

15 Competenyele din Grilele G1 si G1bis ale programului de studii, adaptate la specificul disciplinei, pentru care se repartizeaza credite
(www.rncis.ro sau site-ul facultatii)

16 Din planul de invatamant

17 Creditele alocate disciplinei se distribuie pe competense profesionale si transversale in funcyie de specificul disciplinei

18 Titluri de capitole i paragrafe

19 Expunere, prelegere, prezentare la tabli a problematicii studiate, utilizare videoproiector, discutii cu studentii (pentru fiecare capitol, dacd
este cazul)

20 Discuyii, dezbateri, prezentare si/sau analizd de lucrdri, rezolvare de exercifii si probleme

2l Demonstraie practicd, exercifiu, experiment

22 stydiu de caz, demonstrayie, exercitiu, analiza erorilor etc.

B Legdtura cu alte discipline, utilitatea disciplinei pe piafa muncii

24 Se va preciza numdarul de teste si sdptimanile in care vor fi sustinute.

25 Cercuri stiinyifice, concursuri profesionale etc.

% Se particularizeazd la specificul disciplinei standardul minim de performanyd din grila de competente a programului de studii.
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