FISA DISCIPLINEI LAMINAREA METALELOR |
Anul universitar 2017 - 2018

Decan,
Conf. dr. ing. Iulian Ionita

1. Date despre program

1.1 Institutia de Invatdmant superior Universitatea Tehnicd ,,Gheorghe Asachi” din Iasi

1.2 Facultatea Stiinta si Ingineria Materialelor

1.3 Departamentul TEPM

1.4 Domeniul de studii Ingineria Materialelor

1.5 Ciclul de studiit Licenta

1.6 Programul de studii IPM

2. Date despre disciplina

2.1 Denumirea disciplinei LAMINAREA METALELOR | Cod discipling
2.2 Titularul activitatilor de curs Prof. dr. ing. Radu COMANECI P
2.3 Titularul activitatilor de aplicatii Asist.ing. Doru BURDUHOS 3 IPM 07 DS
2.4 Anul destudiiz | 3 [2.5Semestru® | 6 [2.6 Tipuldeevaluare* | E [2.7 Tipul disciplinei® | DS
3. Timpul total estimat al activitatilor zilnice (ore pe semestru)

3.1 Numdr de ore pe saptdmana 3 idincare: | 3.2curs | 2 |3.3asem. 3.3b laborator | 2 |3.3c proiect
3.4 Total ore din planul de invitiméant® | 56 idin care: | 3.5 curs | 28 | 3.6a sem. 3.6b laborator | 28 | 3.6¢ proiect
Distributia fondului de timp’ Nr. ore
Studiul dupa manual, suport de curs, bibliografie si notite 14
Documentare suplimentara in biblioteca, pe platformele electronice de specialitate si pe teren 6
Pregatire seminarii/laboratoare/proiecte, teme, referate si portofolii 8
Tutoriat® 8
Examiniri® 2
Alte activitati: 2

3.7 Total ore studiu individual® 40
3.8 Total ore pe semestru®! 96

3.9 Numarul de credite 4

4. Preconditii (acolo unde este cazul)

4.1 de curriculum?®? | Bazele teoretice ale deformarii plastice

4.2 de competente

5. Conditii (acolo unde este cazul)

5.1 de desfasurare a cursului®® Tabla, materiale didactice specifice

5.2 de desfisurare a sem./lab./proiect' Tehnica de calcul, standuri experimentale

6. Competentele specifice acumulate'®

Repartizare
Numiir de credite alocat disciplinei'6: 4 credite pe
competente®’

Utilizarea adecvata de criterii §i metode de evaluare fundamentale pentru modelarea, analiza

CP1 | si aprecierea calitativa si cantitativa a fenomenelor si proceselor caracteristice laminarii 1
metalelor, prelucrarea si interpretarea rezultatele proceselor de laminare

CP2

cP3 EIaborarea/prgiegtarga proceselq.r tehnqlogice de laminare prin utilizarea metodelor de lucru 1
consacrate 1n ingineria procesarii materialelor

CP Apli incipiilor i todelor de baza pent luti blemel arute 1

CP4 P |c§rea prmc1p1_1 orsia me oaclor e” aza pen 1 SO utlonarea prooblemelor aparute m 1
fluxurile tehnologice care includ operatii de laminare ale metalelor

CP5

CP6

CPS1

CPS2
Promovarea rationamentului logic, convergent si divergent, a aplicabilitatii practice, a

CT1 | evaluarii si autoevaluarii Tn luarea deciziilor de proiectare/realizare a tehnologiilor specifice 1
ingineriei procesarii materialelor.

CT | cT2
CT3
CTS
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7. Obiectivele disciplinei (reiesind din grila competentelor specifice acumulate)

7.1 Obiectivul general al disciplinei Cunoasterea si aplicarea practica a modurilor de obtinere a semifabricatelor si profilelor

prin laminare
7.2 Obiective specifice Proiectarea si realizarea tehnologiilor de obtinere a profilelor simple si complexe
8. Continuturi
8.1 Curs®® Metode de predare!® Obs/Nr ore
1. Bazele teoretice ale laminarii metalelor — laminarea longitudinala, prinderea, Expunere 4
latirea, avansul si intarzierea, presiuni, forte si momente de laminare; particularitatile Prezentare la tabla
laminarii in calibre; laminarea transversal — elicoidald, parametrii si determinarea Videoproiector
fortelor .
2. Materii prime, semifabricate si produse finite ce se prelucreaza/obtin prin laminare. 1
3. Incilzirea metalelor in vederea laminarii — regimul termic de incilzire, tehnologia 1
de lucru la incalzire, utilaje si instalatii de incalzire.
4. Utilaje principale si auxiliare ale laminoarelor - clasificarea laminoarelor, scheme 4
de principiu; caja de laminare, cilindrii, cadrele, lagarele si barele de cuplare.
5. Elementele calibrului si ale calibrarii - etapele calibrarii, factorii care influenteaza 4

calibrarea, tipuri si sisteme de calibre.

6. Calibrarea si tehnologia laminoarelor degrosisoare — calibrarea cilindrilor la
bluming, slebing, laminoare pentru tagle si la cajele degrosisoare ale laminoarelor de 4
profile; dimensionarea lingourilor, defectele blumurilor si bramelor.

7. Calibrarea profilelor simple — tehnologia de laminare pentru laminoare

reprezentative de profile grele, mijlocii si ugoare; calibrarea profilelor patrat, rotund, 4
lat si hexagonal.
8. Calibrarea profilelor fasonate — reduceri directe si indirecte in calibrele profil cu 6

aripi, profilele L, U, I si sind de cale ferata.

Bibliografie curs:

1. E. Cazimirovici - Tehnologia laminarii, ISBN 973-8143-61-6, Editura BREN, Bucuresti 2001,

2. E. Cazimirovici- Calibrarea cilindrilor de laminare, Ed. Didactica si Pedagogica, Bucuresti, 1995
3. Bulancea V.,1995, Laminarea metalelor, curs, Rotaprint, UTI, Iasi ;

8.2a Seminar Metode de predare? Obs/Nr ore
8.2b Laborator Metode de predare® Obs/Nr ore
1. Masuri de protectia muncii la laminarea metalelor; Demonstratie practica 2

2. Determinarea experimentala a marimilor caracteristice laminarii; Rezolvare analitica si 2

3. Analiza influentei conditiilor de frecare asupra unghiului maxim de contact ; reprezentare grafica 2

4. Influenta dimensiunilor zonei de deformare asupra latirii la laminarea 2
longitudinala;

5. Determinarea influentei latimii initiale asupra latirii laminatelor; 2

6. Influenta unor factori geometrici asupra avansului si intarzierii la laminarea 2
longitudinala;

7. Influenta temperaturii de laminare asupra marimilor caracteristice laminarii; 2

8. Stabilirea schemei de laminare pentru blumuri 2

9. Calibrarea cilindrilor de laminor n sistemul dreptunghi — patrat 2

10. Calibrarea cilindrilor de laminor Tn sistemul romb — patrat 2

11. Calibrarea cilindrilor de laminor in sistemul oval — patrat 2

12. Influenta gradului de reducere asupra fortei de laminare si asupra ecruisarii 2
benzilor de otel laminate la rece

13. Influenta temperaturii de laminare asupra fortei si presiunii medii la laminarea la 2

cald

14. Recuperari, concluzii 2

Bibliografie aplicatii (laborator):
Bulancea, V., Gheorghiu, D.,A., 2007, Laminarea metalelor, Lucrari practice de laborator, Ed.Tehnopress, lasi, ISSN 973-
702-441-9

9. Coroborarea continuturilor disciplinei cu asteptirile reprezentantilor comunititii epistemice, asociatiilor profesionale si
angajatori reprezentativi din domeniul aferent programului??

Continuturile disciplinei asigura pregatirea stiintifica si tehnica corespunzatoare programului de studii ingineria procesarii
materialelor si competente asociate tehnologiilor de laminare Tn scopul obtinerii de profile pentru constructii metalice, de
masini si de infrastructura (feroviara si rutiera).

10. Evaluare
Tip activitate 10.1 Criterii de evaluare 10.2 Metode de evaluare 103 Ponderevdln
nota finala
10.4 Curs Cunostinte teoretice insusite Teste pe parcurs®®:-; siptimana %

2/3



(cantitatea, corectitudinea, Teme de casi: - %
acuratetea) Evaluare finala: Examen
Probe si conditii de desfasurare a acestora:

1. Subiect cu intrebari inchise ; sarcini
raspuns intrebari inchise ; conditii de lucru oral;
pondere 50 %;

2. Subiect cu intrebari inchise ; sarcini
raspuns intrebari deschise ; conditii de lucru oral;
pondere 50 %;
3. -; sarcini - ; conditii de lucru -; pondere  %;

50%

(minim nota 5)

Frecventa/relevanta ] Evidenta interventiilor

10.5a Seminar interventiilor sau raspunsurilor |[] Portofoliu de lucriri (referate, sinteze, rezolviri) %
Cunoasterea aparaturii, a
modului de utilizare a [] Chestionar scris
instrumentelor specifice; X Raspunsuri orale 50%
10.5b Laborator - ) o . -
evaluarea unor instrumente sau | [X] Caiet de laborator (lucriri experimentale, referate) (minim nota 5)
realizari, prelucrarea si [] Demonstratie practica
interpretarea unor rezultate
Calitatea proiectului realizat, . .
corectitudri)nea documentatiei [] Autoevaluarea proiectului %

10.5c Proiect [] Prezentarea si/sau sustinerea proiectului

e . . (minim nota 5)
] Evaluarea critica a unui proiect

proiectului, justificarea solutiilor
alese

10.5d Alte %
activititi® (minim nota 5)

10.6 Standard minim de performan{a®®

Analiza si aprecierea calitativa si cantitativa a fenomenelor si proceselor caracteristice laminarii:
Laminarea longitudinala si transversala - scheme, marimi si procese caracteristice, parametri tehnologici;
Principii generale ale calibrarii cilindrilor

Data completarii, Semnatura titularului de curs, Semnatura titularului de aplicatii,
20.00.2017 ——————
Data avizarii in departament, Director departament,

Prof. dr. ing. Petrica Vizureanu

! Licentd / Master

2 1-4 penrtru licenyd, 1-2 pentru master

31-8 pentru licenyd, 1-3 pentru master

4 Examen, colocviu sau VP A/R — din planul de invatamant

5 DF - disciplind fundamentald, DID - disciplind in domeniu, DS — disciplind de specialitate sau DC - disciplind complementard - din planul de
invagamant

6 Este egal cu 14 sdptamani X numdrul de ore de la punctul 3.1 (similar pentru 3.5, 3.6abc)

7 Liniile de mai jos se referd la studiul individual; totalul se completeaza la punctul 3.7.

8 fntre 7 si 14 ore

9 Tntre 2 si 6 ore

10 Suma valorilor de pe liniile anterioare, care se referd la studiul individual.

Y Suma dintre numarul de ore de activitate didactica directd (3.4) si numdrul de ore de studiu individual (3.7); trebuie sa fie egald cu numdarul
de credite alocat disciplinei (punctul 3.9) x 24 de ore pe credit.

12 Se menfioneaza disciplinele obligatoriu a fi promovate anterior sau echivalente

13 Tubla, vidoproiector, flipchart, materiale didactice specifice etc.

14 Tehnica de calcul, pachete software, standuri experimentale, etc.

15 Competenyele din Grilele G1 si G1bis ale programului de studii, adaptate la specificul disciplinei, pentru care se repartizeaza credite
(www.rncis.ro sau site-ul facultatii)

16 Din planul de invatamant

17 Creditele alocate disciplinei se distribuie pe competenye profesionale si transversale in funcyie de specificul disciplinei

18 Titluri de capitole i paragrafe

19 Expunere, prelegere, prezentare la tabli a problematicii studiate, utilizare videoproiector, discutii cu studentii (pentru fiecare capitol, dacd
este cazul)

20 Discuyii, dezbateri, prezentare si/sau analizd de lucrdri, rezolvare de exercifii si probleme

2l Demonstraie practicd, exercifiu, experiment

2 Legdtura cu alte discipline, utilitatea disciplinei pe piafa muncii

23 Se va preciza numdarul de teste si saptimanile in care vor fi sustinute.

24 Cercuri stiingifice, concursuri profesionale etc.

% Se particularizeazd la specificul disciplinei standardul minim de performantd din grila de competente a programului de studii.
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http://www.rncis.ro/

