FISA DISCIPLINEI
Anul universitar 2017-2018

Decan,

Conf.univ.dr.ing.Iulian IONITA

1. Date despre program

1.1 Institutia de invatamant superior Universitatea Tehnica ,,Gheorghe Asachi” din lasi

1.2 Facultatea

Stiinta si Ingineria Materialelor

1.3 Departamentul

Ingineria Materialelor si Securitate Industriald

1.4 Domeniul de studii Inginerie mecanica

1.5 Ciclul de studiit

Studii de licenta

1.6 Programul de studii Echipamente pentru procese industriale

2. Date despre disciplina

2.1 Denumirea disciplinei Tehnologia prelucrarilor mecanice (2)
2.2 Titularul activitatilor de curs Conf.univ.dr.ing. Gheorghe BADARAU
2.3 Titularul activitatilor de aplicatii Conf.univ.dr.ing. Gheorghe BADARAU

2.4 Anul de studii?

| 2 [25Semestrul® | 4 [2.6Tipuldeevaluare* | C [ 2.7 Tipul disciplinei® | DO

3. Timpul total estimat al activitatilor zilnice(ore pe semestru)

4. Preconditii (acolo unde este cazul)

3.1 Numdr de ore pe saptamana 4 | dincare3.2curs | 2 | 3.3asem. | - | 3.3b laborator | 2 | 3.3cproiect | -
3.4 Total ore din planul de invatimant® | 56 | dincare 3.5curs | 28 | 3.6asem. | - | 3.6b laborator | 28 | 3.6¢ proiect | -
Distributia fondului de timp’ Nr. ore
Studiul dupad manual, suport de curs, bibliografie si notite 14
Documentare suplimentara in biblioteca, pe platformele electronice de specialitate si pe teren -
Pregatire seminarii/laboratoare/proiecte, teme, referate si portofolii -
Tutoriat® -
Examiniri® 2
Alte activitati:consultatii, corectare teste semestriale, programe analitice, indrumare cercuri stiintifice studentesti. -

3.7 Total ore studiu individual® 16

3.8 Total ore pe semestru'! 72

3.9 Numarul de credite 3

4.1 de curriculum?®

4.2 de competente

5. Conditii (acolo unde este cazul)

5.1 de desfagurare a cursului® e Tabli, videoproiector
5.2 de desfasurare a seminarului / laboratorului / o Material didactic adecvat
proiectului*

6. Competentele specifice acumulate®®

Numir de credite alocat disciplinei'®:

3

Repartizare credite
pe competente’’

CP1.

CP1.1. Identificarea si utilizarea adecvata a conceptelor, teoriilor si a metodelor specifice
ingineriei industriale, pe baza cunostintelor din stiintele fundamentale.

CP1.3. Aplicarea principiilor si metodelor de baza pentru rezolvarea de sarcini specifice
ingineriei industriale pe baza cunostintelor din stiintele fundamentale

CP2.

CP2.1. Identificarea, definirea si descrierea principiilor si metodelor din stiintele tehnice
ale domeniului utilizand reprezentari grafice pentru rezolvarea de sarcini specifice.

CP2.2. Utilizarea cunostintelor de baza, a principiilor si metodelor din stiintele tehnice
pentru explicarea conceptelor privind proiectarea si implementarea unor sarcini,
procese specifice ingineriei industriale.

CP2.3. Aplicarea cunostintelor, principiilor si metodelor din stiintele tehnice ale
domeniului si asocierea acestora cu reprezentarile grafice, in scopul rezolvarii de
sarcini specifice domeniului ingineriei industriale.

Competente profesionale

CPs3.

CP4.

CP5.

CP6.

L1

CT1

e
transversal
a

Aplicarea valorilor si eticii profesiei de inginer, Si executarea responsabila a sarcinilor
profesionale in conditii de autonomie restransa si asistenta calificata.

Promovarea rationamentului logic, convergent si divergent, a aplicabilitatii practice, a
evaluarii si autoevaluarii in luarea deciziilor. Executarea responsabila a sarcinilor
profesionale.
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CT2

CT3

CTS -

7. Obiectivele disciplinei (reiesind din grila competentelor specifice acumulate)

7.1 Obiectivul general al disciplinei

e Dezvoltarea si completarea bagajului de cunostinte, a gandirii si pregatirii tehnice
teoretice si practice Th domeniul tehnologiilor de prelucrarea mecanica.

e Completarea limbajului tehnic cu elementele specifice tehnologiilor de prelucrarea

7.2 Obiective specifice

mecanica cu accent pe procedeele de finisare si cele neconventionale.

8. Continuturi

8.1 Curs'®

Metode de
predare®®

Obs.
(nr.ore)

1. Tehnologii de netezire a suprafetelor
1.1. Notiuni privind calitatea suprafetelor prelucrate mecanic — precizie, calitate -cost;
1.2. Clasificarea generala a procedeelor de finisare

2. Materiale si corpuri abrazive

2.1. Materiale abrazive;

2.2. Corpuri abrazive;

2.3. Caracteristici tehnice ale corpurilor abrazive;

2.4. Structura discurilor abrazive, lianti, notare si simbolizare

3. Rectificarea suprafetelor

3.1. Aspecte fundamentale ale procesului de rectificare

3.2. Tehnologii de rectificare

3.3. Analiza marimilor caracteristice si a rezultatelor rectificarii
3.4. Uzura discurilor

3.5. Procedee speciale de rectificare

4. Honuirea suprafetelor

4.1. Bazele proceselor de honuire

4.2. Tehnologii de honuire

4.3. Analiza marimilor caracteristice si a rezultatelor procesului de honuire.

5. Lepuirea suprafetelor

5.1. Bazele procesului de lepuire

5.2. Tehnologii de lepuire

5.3. Analiza rezultatelor procesului de lepuire

6. Suprafinisarea suprafetelor

6.1. Bazele proceselor de suprafinisare

6.2. Tehnologii de suprafinisare

6.3. Analiza rezultatelor procesului de suprafinisare

Expunere,
conversatie
euristica

7. Tehnologii neconventionale de prelucrare in constructia de masini
7.1. Clasificarea metodelor neconventionale de prelucrare
7.2. Domenii de utilizare a tehnologiilor neconventionale de prelucrare

8. Tehnologii de prelucrare bazate pe efecte fizice ale curentului electric
8.1. Prelucrarea prin eroziune electrica;
8.2. Prelucrari prin adaugare de material

9. Tehnologii electrochimice de prelucrare

9.1. Clasificare conventionala

9.2. Prelucrarea prin eroziune electrochimica;

9.3. Eroziunea electrochimica cu depasivizare naturala;
9.4. Eroziunea electrochimica cu depasivizare fortata
9.5 Prelucrari electrochimice prin adaugare de material

10. Tehnologii chimice de prelucrare

10.1 Clasificare

10.2. Prelucrarea prin eroziune chimica;

10.3. Prelucrari chimice prin adaugare de material

11. Tehnologii de prelucrare cu ajutorul ultrasunetelor

11.1. Obtinerea ultrasunetelor necesare diferitelor tipuri de prelucrari
11.2. Prelucrarea ultrasonica folosind granule abrazive

11.3 Prelucrare ultrasonica folosind fenomenul de cavitatie

11.4. Prelucrarea combinata abrazivo-cavitationala;

11.5. Prelucrari clasice asistate de ultrasunete

2
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12. Tehnologii de prelucrare cu laser

12.1 Bazele prelucrarii cu laser

12.2. Generarea fascicului laser

12.3 Clasificarea procedeelor de prelucarea cu fascicul laser
12.4 Prelucrari cu prelevare de material

12.5 Prelucrari fara modificari cantitative

12.6. Prelucrari cu adaos de material

13. Tehnologii de prelucrare cu fascicul de electroni
13.1. Fundamentele prelucrarii cu fascicul de electroni
13.2 Obtinerea si dirijarea fasciculului de electroni

13.3. Elemente caracteristice ale procedeelor de prelucrare cu fasccicul de electroni

13.4. Prelucrari cu prelevare de material
13.5 Prelucrari fara modificari cantitative semnificative
13.6. Prelucrari cu adaos de material.

14 Tehnologii de prelucrare cu fluide Tn miscare

14.1. Prelucrarea cu jet de apa si jet de apa abraziv

14.2. Prelucrari cu granule abrazive transportate in mediu gazos
14.3. Eroziune electrochimica cu jet de electrolit

Bibliografie curs:

1. Axinte, E., Pruteanu, O., Tehnologii de netezire a suprafetelor — Ed. Junimea, lasi, 1999
2. Axinte, E., Pruteanu, O., Tehnologii de netezire prin aschire a suprafetelor — Indrumar de laborator, Ed. Junimea, Iasi, 1999

3. Slatineanu, L., Finisarea prin metode Electrofizice, Ed. Junimea, lasi, 1999

4. Slatineanu, L.,Tehnologii neconventionale in constructia de masini, Ed. Tehnica Info, Chisinéu,AZOOO
5. Dodun, O., Coteata, M., Slatineanu, L., Prelucrari neconventionale cu energii concentrate, Indrumar de laborator, Ed.

Performantica, lasi 2014

6. Dodun, O., Tehnologii neconventionale. Prelucrari cu scule materializate, Ed. Tehnica Info, Chisinau, 2001

8.2a Seminar Metode de predare?° Observatii
8.2b Laborator Metode de predare?! Observatii
1. Instructaj de protectia muncii 2
2. ldentificarea practica a abrazivilor utilizati la finisare; 2
3. Determinarea practica a structurii si a numarului de granule abrazive de pe 2
suprafata discului abraziv; 2
4. Studiul influentei regimului de aschiere si a materialului prelucrat asupra 2
formei si dimensiunii aschiilor la rectificare.
5. Determinarea analitica a durabilitatii discurilor abrazive; 2
6. Influenta lichidelor de racire-ungere asupra rugozitatii suprafetei pieselor 2
CEGTHIEEE: Demonstratie practica
7. Determinarea regimului de aschiere la prelucrarea prin lepuire; . pr ’ 2
. . . S exercifiu, experiment,
8. Influenta parametrilor regimului de lucru asupra rugozitatii la calcul
suprafinisarea suprafetelor; ' 2
9. Honuirea pe masini de honuit verticale; 2
10. Vibrohonuirea pe masini de honuit verticale.
11. Prelucrarea cu fascicul laser - principii fundamentale, fenomene, etape 2
tehnologice. 2
12 Sudarea cu ajutorul fascilcului de electroni — principii, fenomene, etape 2
tehnologice
13. Prelucrarea cu jet de aer abraziv 2
14. Recuperari 2
8.2¢ Proiect Metode de predare? Observatii

Bibliografie aplicatii (seminar / laborator / proiect):

1. Axinte, E., Pruteanu, O., Tehnologii de netezire a suprafetelor — Ed. Junimea, Iasi, 1999
2. Axinte, E., Pruteanu, O., Tehnologii de netezire prin aschire a suprafetelor — Indrumar de laborator, Ed. Junimea, Iasi, 1999
3.Slatineanu, L., Tehnologii neconventionale in constructia de masini, Ed. Tehnica Info, Chisinau, 2000
4. Dodun, O., Coteata, M., Slatineanu, L., Prelucrari neconventionale cu energii concentrate, Indrumar de laborator, Ed.

Performantica, lasi 2014

5. Dodun, O., Tehnologii neconventionale. Prelucrari cu scule materializate, Ed. Tehnica Info, Chisinau, 2001.

9. Coroborarea continuturilor disciplineicu asteptirile reprezentantilor comunititii epistemice, asociatiilor profesionale

si angajatori reprezentativi din domeniul aferent programului®®

o Disciplina Tehnologia prelucrarilor mecanice (2) contribuie la formarea inginerului mecanic prin adaugarea de cunostinte si
competente necesare in practica prelucrarii prin metode de finisare si prin metode neconventionale in vederea realizarii
mentenantei echipamentelor de procesare, prin compatibilizarea la un nivel minim cu cele ale specialistului Tn tehnologia

constructiilor de masini, permitand astfel lucrul Tn echipa multidisciplinara.
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10. Evaluare

10.3 Pondere

Tip activitate 10.1 Criterii de evaluare 10.2 Metode de evaluare . g
din nota finala
e Cunostinte teoretice Teste pe parcurs?*: %
10.4 Curs insusite (cantitatea, Teme de casa: %
corectitudinea, acuratetea) | Evaluare finald: Colocviu 50% (minim 5)
e Frecventa/relevanta
10.5a Seminar interventiilor sau . %
raspunsurilor

o Cunoagsterea aparaturii, a
modului de utilizare a
instrumentelor specifice;
evaluarea unor instrumente
sau realizari, prelucrarea si
interpretarea unor rezultate

10.5b Laborator e Raspunsuri orale la intrebari deschise 50% (minim 5)

o Calitatea proiectului
10.5c Proiect Tl cor.ec.tltud.mea .| e % (minim 5)
documentatiei proiectului,

justificarea solutiilor alese

10.5dAlte

o (i
activitati2> ¢ * % (minim 5)

10.6 Standard minim de performanti®®

Cunoasterea principiilor si identificarea parametrilor fundamentali specifici tehnologiilor de prelucrare Tn vederea finisarii si
precum si a tehnologiilor neconventionale de prelucrare.

Data completarii, Semnatura titularului de curs, Semnatura titularului de aplicatii,
Septembrie 2017 conf.univ.dr.ing. Gheorghe BADARAU conf.univ.dr.ing. Gheorghe BADARAU
Data avizarii in departament, Director departament,

............................................. Prof. Dr. Ing. Constantin BACIU

Licentd / Master

2 1-4 pentru licenya, 1-2 pentru master

3 1-8 pentru licenya, 1-3 pentru master

“Examen, colocviu sau VP A/R — din planul de invatamdnt

5DF - disciplind fundamentald, DID - disciplind in domeniu, DS — disciplind de specialitate sau DC - disciplind complementard - din planul
de invatamdnt

6 Este egal cu 14 saptamadni X numdrul de ore de la punctul 3.1 (similar pentru 3.5, 3.6abc)

7 Liniile de mai jos se referd la studiul individual; totalul se completeaza la punctul 3.7.

8fntre 7 si 14 ore

9ntre 2 si 6 ore

10 Suma valorilor de pe liniile anterioare, care se referd la studiul individual.

Y Suma dintre numdrul de ore de activitate didacticd directd (3.4) si numdrul de ore de studiu individual (3.7); trebuie sa fie egald cu
numarul de credite alocat disciplinei (punctul 3.9) x 24 de ore pe credit.

12Se menyioneaza disciplinele obligatoriu a fi promovate anterior sau echivalente

BTabla, vidoproiector, flipchart, materiale didactice specifice etc.

YTehnica de caleul, pachete software, standuri experimentale, etc.

15Competenzele din Grilele G1 si Glbis ale programului de studii, adaptate la specificul disciplinei, pentru care se repartizeazd credite
(www.rncis.ro sau site-ul facultatii)

8Din planul de invitamant

Creditele alocate disciplinei se distribuie pe competense profesionale si transversale in funcyie de specificul disciplinei

8Titluri de capitole si paragrafe

PExpunere, prelegere, prezentare la tabli a problematicii studiate, utilizare videoproiector, discutii cu studengii(pentru fiecare capitol, dacd
este cazul)

20Discuyii, dezbateri, prezentare si/sau analizd de lucrdri, rezolvare de exercifii si probleme

2IDemonstrafie practicd, exercifiu, experiment

22studiu de caz, demonstraie, exercifiu, analiza erorilor etc.
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http://www.rncis.ro/

BLegdtura cu alte discipline, utilitatea disciplinei pe piafa muncii

24 Se vapreciza numdrul de teste §i saptamdnile in care vor fi sustinute.

ZCercuri stiinyifice, concursuri profesionale etc.

% Se particularizeazd la specificul disciplinei standardul minim de performantd din grila de competente a programului de studii.
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